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报名须知
[bookmark: bookmark42]
一、申报单位应仔细阅读第四届智能制造创新大赛的有关说明，如实填写申报书各部分内容，除另有说明外，申报书中栏目不得空缺。
[bookmark: bookmark44]二、牵头单位和联合体单位的名称必须写全称，简称无效。
[bookmark: bookmark45]三、参赛单位所申报的成果需拥有自主知识产权，对提供参赛的全部资料的真实性负责，并签署参赛承诺和声明。
四、申报书需在要求盖章处加盖公章，并加盖骑缝章，复印无效。当团队成员由多单位组成，公章可采用团队牵头单位公章。
五、每个参赛团队单位数量原则上不超过5家，每个团队的参赛代表原则上不超过10人。报名提交之后，参赛代表不可更改。




参赛承诺和声明

第四届智能制造创新大赛组委会：
我方作为参赛队伍向第四届智能制造创新大赛组委会（以下简称“组委会”）做出承诺和声明如下：
一、参赛承诺
我团队所有成员（以下简称“承诺人”）充分知晓第二届智能制造创新大赛（以下简称“大赛”）参赛要求及参赛规则，同意遵守组委会所制定的各项规程、规则、规定、要求及采取的措施，并向组委会作如下承诺：
（一）承诺人提供的所有参赛资料（包括但不限于所在单位和团队成员信息、报名表、申报书、路演及答辩信息等）所含内容均真实、有效、准确、完整，所提交的书面材料、图片、视频、系统或口头证言等，有关材料上的签字或印章均真实有效。
（二）参赛成果系由承诺人自行开发生产、拥有自主知识产权，承诺人对其拥有合法权利。承诺人提交的参赛成果的任何部分均不侵犯任何第三方的知识产权或专有权利，不含任何诽谤或非法材料，不存在任何知识产权权利纠纷。
（三）承诺人同意组委会对承诺人提供的信息、数据、材料及有关情况（包括但不限于企业经营状况、财务状况、项目研发进度）等的真实性进行调查及核实，承诺人将全力配合并及时提供证明文件、数据等资料。因承诺人不配合致使相关真实性无法核实的不利后果由承诺人承担。
（四）自承诺人将参赛成果送交组委会之日起，即许可组委会可以将其参赛资料在非商业用途下通过各种方式向社会公开宣传。
二、声明
（一）承诺人如有违反以上参赛承诺，组委会有权随时取消承诺人参赛资格，对因此给各方造成的损失，由承诺人承担责任。
（二）承诺人提交的参赛成果如存在知识产权等纠纷，与组委会无关。
（三）承诺人已认真阅读并全面理解以上免责声明，对上述所有内容予以确认并承担相应的法律责任。

                         
牵头单位（盖章）：
联合单位（盖章）：
                        日  期:   
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	1

[bookmark: _Toc1609004784][bookmark: _Toc29943][bookmark: _Toc17113][bookmark: _Toc17744][bookmark: _Toc77270412][bookmark: _Toc42871698][bookmark: _Toc21168]成果名称
格式要求：正文字体仿宋四号，1倍行间距。
除文字外，可增加相关图表，图文并茂进行描述。
[bookmark: _Toc797369820][bookmark: _Toc1429321664][bookmark: _Toc1514651749][bookmark: _Toc1424123666][bookmark: _Toc999111111][bookmark: _Toc250930396][bookmark: _Toc2085705866]一、背景和需求介绍（不超过1000字）	
[bookmark: _Toc857131506][bookmark: _Toc1096607460][bookmark: _Toc885806684][bookmark: _Toc1082919881][bookmark: _Toc480793905][bookmark: _Toc1541208647][bookmark: _Toc1876766511]1.1 背景概述
说明：结合工厂在行业/企业的现状、问题，简述参赛工厂相关建设内容。
[bookmark: _Toc488917266][bookmark: _Toc976921666][bookmark: _Toc1396296984]1.2 工厂情况
说明：工厂的主营业务现状介绍、生产情况、所获荣誉情况等
[bookmark: _Toc1276490138][bookmark: _Toc960056240][bookmark: _Toc1609959147][bookmark: _Toc575763523][bookmark: _Toc24493][bookmark: _Toc7253][bookmark: _Toc30949][bookmark: _Toc2053510501][bookmark: _Toc2009599319][bookmark: _Toc491780995]二、技术方案（不超过3000字）	
[bookmark: _Toc608115836][bookmark: _Toc19598][bookmark: _Toc390][bookmark: _Toc289431429][bookmark: _Toc1860438064][bookmark: _Toc1846109309][bookmark: _Toc296217679][bookmark: _Toc25997][bookmark: _Toc1141299370][bookmark: _Toc1620585769]2.1 总体架构	
说明：对工厂的建设情况，以及绿色低碳、智能制造领域的总体架构进行介绍。
[bookmark: _Toc494576586][bookmark: _Toc663437207][bookmark: _Toc728179579][bookmark: _Toc27450][bookmark: _Toc649924682][bookmark: _Toc1020641328][bookmark: _Toc1227][bookmark: _Toc11145][bookmark: _Toc423566748][bookmark: _Toc715424507]2.2 主要内容
2.2.1工厂绿色低碳建设能力概述
说明：对工厂在绿色低碳方面建设或改造开展的工作、取得的成效和未来改造计划等进行简要叙述。
2.2.2工厂智能制造建设能力概述
[bookmark: _Toc3929]说明：对工厂在智能制造方面建设或改造开展的工作、取得的成效和未来改造计划等进行简要叙述。
[bookmark: _Toc1182301732][bookmark: _Toc256][bookmark: _Toc18056][bookmark: _Toc407674944][bookmark: _Toc2125527478][bookmark: _Toc378749596][bookmark: _Toc1676454429][bookmark: _Toc4880000][bookmark: _Toc14514][bookmark: _Toc1966911107]2.3 突破的关键技术
[bookmark: _Toc4613]说明：对工厂在智能制造、绿色低碳方面的关键技术/新技术应用情况和竞争优势进行描述。

[bookmark: _Toc279024033][bookmark: _Toc349854901]2.4 团队分工（联合体申报时适用）

[bookmark: _Toc1184139563][bookmark: _Toc1600121230][bookmark: _Toc26061][bookmark: _Toc1659197078][bookmark: _Toc4611][bookmark: _Toc1801][bookmark: _Toc413781414][bookmark: _Toc201095621][bookmark: _Toc1319949878][bookmark: _Toc502930264]三、创新点（不超过1000字）	
说明：包括但不限于关键技术创新、场景创新、服务创新、模式创新等。

[bookmark: _Toc872176112][bookmark: _Toc8858][bookmark: _Toc891526036][bookmark: _Toc27431][bookmark: _Toc8022][bookmark: _Toc1102678592][bookmark: _Toc299801229][bookmark: _Toc1050133651][bookmark: _Toc1822325416][bookmark: _Toc253312456]四、典型应用场景（不超过3000字）	
说明：围绕工厂已应用或期望应用的绿色低碳以及智能制造场景，对解决的问题、应用情况和成效进行描述（单个案例不超过1000字）。
[bookmark: _Toc2088023609][bookmark: _Toc411493198][bookmark: _Toc1109859638][bookmark: _Toc1575661311][bookmark: _Toc762619941][bookmark: _Toc32575][bookmark: _Toc20284]4.1 场景案例1：名称
场景方向：绿色低碳/智能制造
解决的问题：
应用情况：
成效总结/预期成效：
[bookmark: _Toc1068835446][bookmark: _Toc1382520836][bookmark: _Toc367978024][bookmark: _Toc1518802820][bookmark: _Toc1170943091]4.2 场景案例2：名称
场景方向：绿色低碳/智能制造
解决的问题：
应用情况：
成效总结/预期成效：

[bookmark: _Toc1528367498][bookmark: _Toc216633767][bookmark: _Toc500389329][bookmark: _Toc2001229655][bookmark: _Toc254630112][bookmark: _Toc1687332852][bookmark: _Toc20908][bookmark: _Toc1453934029][bookmark: _Toc29066][bookmark: _Toc22069]五、模式创新与复制推广（不超过2000字）	
[bookmark: _Toc978940304][bookmark: _Toc1220637119][bookmark: _Toc497490851]5.1 模式创新
说明：说明工厂中涉及汽车行业领先的智能制造创新生产新模式、新工艺、新技术、新装备等。	

[bookmark: _Toc1177469661][bookmark: _Toc1174894986][bookmark: _Toc336779242]5.2 商业价值
说明：介绍申报工厂中的先进解决方案复制推广情况、绿色低碳供应链带动、社会赋能情况等。

[bookmark: _Toc670785322][bookmark: _Toc1629310449][bookmark: _Toc347895537]六、相关附件
请参赛单位按照附件1中表1与表2的相关要求，按序提供对应证明材料，材料请以“二级指标-证明材料名称”命名（例如：管理战略-质量管理体系认证证书），作为附件材料上传（注意上传页面的附件类型及大小要求）。
	1

附件1：
表1 基本要求表
	基本要求
	是否符合
	符合性依据

	1.工厂应依法设立，边界清晰，在建设和生产过程中应遵守有关法律、法规、政策和标准。
	 
	土地证、房产证、建设项目备案、建设规划许可证、环保批复和验收、消防备案和验收、建筑工程竣工验收等证明材料。

	2.正常生产经营，未出现工商注销、连续停产12个月以上、被市场监督管理部门列入经营异常名单且未被移出等情况。
	 
	提供相关申明文件；企业公共信用信息报告，应急管理部门、生态环境部门、市场监管部门网站截图。

	3.近三年内（含成立不足三年）未发生安全（含网络安全、数据安全）、质量、环境污染等事故，无行政处罚记录和失信行为记录。
	 
	

	4.新、改、扩建项目应遵守国家“固定资产投资项目节能评估审查制度”“三同时制度”“工业项目建设用地控制指标”等产业政策和有关要求。
	 
	新、改、扩建项目的能评、环评、安评、消防验收等材料。

	注：基本要求是“汽车制造超级工厂”评审认定的前提，所列指标必须全部满足，只对指标符合性进行说明和判定，不打分。



[bookmark: _GoBack]表2 汽车制造超级工厂评审细则及对应材料
	序号
	一级指标
	二级指标
	要求说明
	备注（文档查看）
	指标性质

	1
	绿色低碳
	管理战略
	顶层设计：按年度制定工厂绿色低碳管理规划、目标、实施方案。
	相关规划、方案文件。
	定性

	
	
	
	体系建设：
工厂应建立、实施并保持满足GB/T 24001要求的环境管理体系、GB/T 23331要求的能源管理体系、GB/T 19001要求的质量管理体系、GB/T 28001要求的职业健康安全管理体系、T/CCAA 39要求的碳管理体系。
	质量、职业健康安全、环境和能源管理相关制度体系文件，第三方认证证书（可选）。
	定性

	
	
	
	管理制度：
建立工厂绿色低碳相关的管理制度，并设立相关管理机构，全面负责工厂绿色低碳相关工作的制度建设、组织实施、考核奖惩等。
	相关管理制度文件，包括管理机构的组织架构图、职责分工等；有关会议纪要、汇报材料等。
	定性

	
	
	
	数据管理：
采用根据实际情况，按照相关标准对厂界内的直接排放（范围1）和间接排放（范围2）的近3年的温室气体排放进行核算和报告，采用适宜标准其他间接排放（范围3）进行核算和报告。
	温室气体核算报告；第三方出具的核查声明（可选）。
	定性

	
	
	
	宣传教育：
有完善的职工环境保护与温室气体减排知识相关的教育制度，按不同层次、不同需求开展内部绿色知识培训。设有定期更新内容的环境保护宣传栏、海报、标语或阅读角；
	工厂提交培训清单、签到记录、考核记录等；培训计划、方案等；内网宣传截图等。
	定性

	
	
	投入
	人才投入:
工厂应积极招聘具备绿色低碳专业知识和经验的人才，以提升能源管理的专业性和效率;
对于高端能源技术和碳管理人才，工厂应提供具有竞争力的考核制度。
	人力资源规划、绿色低碳人才岗位设置，以及人才招聘、培养、考核、激励方案等文件。
	定性

	
	
	
	资金投入：
工厂在生产设备进行低碳技术和工艺改造领域、在碳减排技术等方面的研究与开发领域进行相关投资。
	提供与绿色低碳相关的投资清单。
	定量

	
	
	
	资源投入：
工厂应满足工业节能相关的强制性标准；
工厂减少原材料、尤其是有害物质的使用；
工厂充分利用废弃原材料及包装材料，在生产允许的情况下优先使用回用料。
	工厂符合强制性标准的证明文件，及相关说明文件。
	定性

	
	
	绿色低碳供应链管理
	管理制度：
具备绿色供应链管理制度。
	绿色供应链管理制度文件。
	定性

	
	
	
	标准体系：
具备绿色供应链管理标准体系。
	绿色供应链管理标准体系、核查方法文本。
	定性

	
	
	
	教育培训：
建立面向工厂内部、面向供应商的绿色供应链管理培训机制，并按制度展开相应培训。
	培训清单、签到记录、考核记录等；培训计划、方案等
文件。
	定性

	
	
	
	绿色低碳供应商占比：
通过ISO14001或GB/T24001认证的供应商占比。
	文档说明。
	定量

	
	
	
	供应链能碳管理工具（可借用集团能力）：
企业供应链能碳管理工具应当监测和管理汽车供应链中的能源消耗和碳排放情况。其评审要求通常包括以下几个方面：
1）工具能够覆盖供应链的各个环节，包括原材料采购、生产加工、物流运输、产品使用及废弃处理等全生命周期环节，实现绿色供应链管理
2）工具需要确保数据的可追溯性和透明度，要求工具能够追溯供应链中企业的能耗和碳排放数据，实现信息共享和协同管理
3）要求工具符合个供应商所在国家和地方关于能源和碳排放相关行业标准和技术规范
	相关系统截图，以及功能说明书。
	定性

	
	
	
	审核机制：
对上游供应商定期开展关于环境绩效（如资源消耗情况、能源消
耗情况、污染物排放情况等）、产品一致性等方面的审核。
	审核方案文件说明，审核记录等。
	定性

	
	
	基础设施
	照明：
1）公共场所的照明采取分区、分组与定时自动调光等措施
2）灯具选择需综合考虑供电条件、配用光源、镇流器、LED驱动电源等的效率或效能、寿命等因素，同时根据使用场所的光色、启动时间、电干扰等要求选择合适的光源
	
照明设备资料（照明系统说明、截图以及设备配备清单）。
	定性

	
	
	
	通用设备：
工厂使用的通用用能设备采用了节能型产品或效率高、能耗低的产品。(预期性要求：采用用能设备能效水平应当达到先进水平)参考《重点用能产品设备能效先进水平、节能水平和准入水平（2024年版）》)
	通用设备（包含设备的型号、能效等级等相关信息）。
	定量

	
	
	
	计量设备：
工厂在计量设备方面应该考虑的内容：
A）汽车行业相关工厂应依据 GB17167、GB 24789 等要求配备、使用和管理能源、水以及其他资源的计量器具和装置。能源及资源使用的类型不同时，应进行分类计量
B）具备大气、水体污染物排放在线监测设备
C）工厂计量在线采集配备率宜达到90%以上
D）工厂计量级别应当达到四级（厂区级、车间级、产线级、重点用能设备级）如现场施工条件不能满足计量器具的加装应当通过平台等智慧化方式进行分摊计量
	计量设备（包含设备量单、计量设备布局图）。
	定性

	
	
	
	污染处理设备：
工厂投入的自用的较先进的污染物处理设备，确保其污染物排放达到相关法律法规及标准要求。污染物处理设备的处理能力应与工厂生产排放相适应，并应正常运行。
	污染物处理方案或技术协议等证明文件。
	定性

	
	
	碳减排过程
	节能改造项目着眼于显著的能效提升作用、减碳效果以及低碳设备开发与应用，改造项目不限于：运用智能控制技术、电气系统节能技术、循环冷却水余热回收技术、余热回收利用技术、工业有机固废资源化再生利用等、建筑外围护光伏、源网荷储一体化及热泵、设备老朽化更新等。
	证明材料能够提现年度或减排项目的减排量：
1)基准年或报告年上一年度、报告年度的温室气体排放盘查/核查报告。
2)报告年度实施的节能减碳项目清单，且减排项目的减排量，按照GB/T 13234计算节能量或按照GB/T 33760核算。

-提供相应的节能改造项目方案证明材料
1)固定资产投资项目：节能审查意见/节能评估报告/节能登记表等证明材料。
2)其他项目：节能改造方案。
3)如报告年度获得国家、地方政府与节能降碳相关的专项补助/奖励资金/试点建设（如微电网试点等）的项目证明材料、公示网址等。
注：针对同一项目，重复证明时，以向国家、地方政府提交的资料为准。如：获得节能降碳专项补助资金的项目，仅需提供公示材料以及对应的减排量材料即可。
	定量+定性

	
	
	
	可再生能源措施包括企业实施分布式光伏、风电、氢能、生物质燃料、绿电储能等项目措施，提高可再生能源使用量；
注：此处评价仅针对建设完成、建设中、招投标完成/进行中的项目；
	
	定性

	
	
	
	使用可再生能源电力
注：此处不对仅购买绿证的情形进行评价
	①提供能源消费结构计算表。
②提供绿色电力消费凭证。
	定量

	
	
	工业软件智慧化赋能
	工厂能碳管理工具：
工厂需要建立能碳管理相关工具，能碳管理相关工具应具备但不限于下列功能，对生产过程进行碳计算、监测；对主要设备设施的能源消耗和（或）温室气体排放相关数据进行实时采集和记录。具体应当满足以下要求
A）能够全面监测能源消耗（如电力、燃气、蒸汽，水等）和碳排放情况，确保数据的准确性和完整性。
B）要求工具具备实时数据采集和分析能力，能够及时反映工厂生产过程中的能耗和碳排放状况。
C）要求工具具备能源风险管理能力，能够自动识别和预警能耗异常和碳排放超标情况。并支持自动化报告生成和数据分析能力
D）要求工具符合国家和地方关于能源消耗和碳排放的相关行业标准和技术规范，确保评估结果的准确性和可靠性。
	相关系统截图，以及功能说明书。
	定性

	
	
	
	AI/算法赋能：
工厂需要应用AI/算法赋能等新型技术，提升汽车行业能碳管理水平的重要手段。其评审要求通常包括以下几个方面：
A）工厂内：要求AI/算法具备高精度和高效率的特点，能够准确识别厂区能碳管理过程中相关问题，并能够基于实时数据和历史数据，自动调整和优化工厂的能源管理系统，实现能耗和碳排放的智能化调控。
B）工厂外（供应链）：AI/算法应能够提升供应链的透明度和可追溯性，帮助汽车企业准确掌握供应链中各环节的能耗和碳排放情况。同时能够通过分析供应链中不同环节的能耗和碳排放数据，为企业制定科学的采购策略、生产计划和物流方案等相关业务
	
	定性

	
	
	绿色低碳能力优化
	用地集约：
按照容积率评分，容积率为工厂总建筑物（正负0标高以上的建筑面积）和总构筑物计容面积之和与厂区用地面积比值R，工厂总建筑物计容面积和总构筑物计容面积按照GB/T 50353计算
	体现厂区面积、计容面积的图纸等证明文件。
	定量

	
	
	
	生产洁净：
工厂应实施清洁生产审核并获得“合格”的评估结果，参考《清洁生产审核评估与验收指南》
	本地具有管辖权限的环境保护主管部门或节能主管部门的评估结果、技术审查意见或第三方审核机构出具的证明文件。
	定性

	
	
	
	废物利用：
工厂应充分利用废弃物，主要考核固体废弃物综合利用率Kr、废水回用率Kw，其中废弃原材料及包装材料计算在固体废弃物中
	废物再利用证明材料。
	定量

	
	
	
	生产节能低碳化：
工厂生产单位产品的综合能耗强度（按标准煤计）和碳排放强度相比上一年下降
	能源购买证明及碳核算报告等能耗统计、碳排放核算证明材料。
	定量

	
	
	
	能耗强度：
计算单位产品综合能耗强度，指标达到相关国家、省、行业标准中的先进值要求。未制定相关标准的，应优于行业先进水平。
	单位产品能耗强度计算表及相关行业证明（详细说明计算过程）。
	定量

	
	
	
	碳强度：
计算单位产品碳排放强度，指标应优于行业先进水平。
	单位产品碳强度计算表及相关行业证明（详细说明计算过程）。
	定量

	
	
	碳抵消
	工厂碳抵消方面：
在完成温室气体自主减排的基础上，剩余的温室气体排放量，可采用以下一种或多种碳抵消方式：
1)边界内自主开发项目抵消，包括边界内碳普惠项目等；（不包含企业自建可再生能源项目）
2)边界外自主建设项目抵消，包括边界外自主建设并开发减碳项目所产生的经核证的减排量等；
3)边界外购买的碳信用、碳配额抵消：
  a)购买绿证，仅用于抵消企业用电量产生的碳排放；
  b)购买国家温室气体自愿减排项目产生的国家核证自愿减排量，优先选择林业碳汇类项目及本地区温室气体自愿减排项目；
  c)购买政府备案或者认可的碳普惠项目减排量；
  d)购买政府核证节能项目碳减排量；
  e)区域碳排放权交易体系的碳配额；
  f)购买国际核证减排量项目。
	碳信用的交易记录、凭证，绿电购买凭证、绿电证书，生态固碳证明文件。
	定量

	
	
	
	工厂碳清除方面：
工厂采用负碳技术实现温室气体清除。
	负碳技术应用等证明文件。
	定性

	
	
	绿色低碳拓展
	协同合作：工厂应与供应链合作伙伴合作协同降碳，建立协同机制
	协同减碳机制证明材料。
	定性

	
	
	
	传播与披露：工厂应积极展开环境信息披露、碳信息披露，鼓励主动发布披露ESG社会责任报告等
	披露报告、信息披露记录文档。
	定性

	
	
	
	绿色营销：工厂应核算产品碳足迹；实现低碳/零碳产品认证；向公众展示碳标签；利用社交媒体宣传公司的可持续产品和环保做法；优化分销系统，向低碳运营模式转型；
	相关证明材料。
	定性

	
	
	
	绿色采购：工厂应在采购合同或采购文件中对供应商提出环保方面的要求；应对供应商有信息溯源要求，要求供应商提供产品碳数据信息。
	相关要求及数据信息上传证明材料。
	定性

	2
	智能制造
	系统性解决方案
	工业网络
	在网络覆盖方面，应在工厂全局部署5G工业专网、TSN、工业全光网络等新型网络基础设施，满足智能制造低时延、高可靠、大带宽工业网络等需求，实现与工厂内、外网的互联互通与业务协同；
在网络配置方面，应采用异构网络融合、远距离高带宽实时通信等技术，形成基于软件定义网络的敏捷网络体系，支持网络资源优化配置；
在网络安全方面，应部署工业信息安全防护设备和管控系统，应用安全态势感知、多层次纵深防御等技术，实现全方位全流程工业信息安全风险态势实时感知、预测预警，形成基于模型算法的网络安全防护体系，支持主动防御和安全事件应急处理。
	工业网络建设、配置、安全相关方案或技术文档。
	定性

	
	
	
	
	新型基础设施覆盖率应达到行业领先水平
*新型基础设施覆盖率，即已覆盖新型基础设施环节与应配置的新型基础设施制造环节总数的比值
	
	定量

	
	
	
	数据生命周期管理
	在数据采集方面，应利用物联网、边缘计算等数字技术，实现对工厂全要素、全场景、全流程数据的实时采集；
在数据集成共享方面，应基于云平台、工业互联网等基础设施，利用数据跨域控制、数字合约、隐私计算、标识识别技术等数字技术，实现工厂内部及供应链上下游组织间多源异构复杂数据的在线安全可信流通、集成共享；
在数据开发利用方面，应利用大数据分析、人工智能等数字技术，基于各类算法模型，以业务需求为导向提供实时决策支持、预警预警与迭代优化。
	1.数据采集、集成共享、开发利用等相关制度规范、标准、采集记录；
2.常用的数据分析模型库部署方案或技术文档。
	定性

	
	
	
	设备系统
	在设备设施方面，应基于智能传感器、无线传输技术、大规模数据处理与远程控制等物联网核心技术，与互联网、无线通信、云计算、大数据等技术高度融合，构建物联网云服务平台，通过开展对装备数据在线实时采集，并将装备实时运行参数集成至数字孪生三维模型，实现对装备的实时远程控制、数据无线传输、动态分析决策、预测性维护、预警信息发送、自动提升改造以及一体化控制等。
在信息系统方面，应围绕主要业务流程贯通和重构需求，开展端到端的业务流程设计，形成支持业务流程动态协同和全局优化的业务流程文件，以及在流程节点、接口关系、数据流等方面的明确定义，并应用大数据、人工智能、数字孪生等数字技术，构建基于各制造环节业务流程模型的信息系统，实现对工厂全场景、全流程的运行状态实时跟踪和管控。
	1.设备设施运行、管理、运维相关技术文档；
2.业务流程设计相关过程记录、评审记录、主要业务流程文件，以及各环节软件部署方案或技术文档。
	定性

	
	
	
	
	关键工序数控化率应达到行业领先水平；
设备设施联网率应达到行业领先水平；
设备设施上云比例应达到行业领先水平；
信息化系统普及率应达到行业领先水平。
	
	定量

	
	
	
	集成
	在集成规划方面，应围绕工厂业务数字化、集成融合和创新需求以及工厂可持续高质量发展需要，构建平台型系统架构，支持开展设备设施上云上平台，以及信息系统网络化动态配置、共享应用和协同优化；
在集成标准方面，应在具备设备、控制系统与软件系统间集成的技术规范基础上，持续跟踪新技术、新模式，动态调整各类集成规范；
在集成实施方面，应实现工厂IT网络和OT网络间及与外部相关网络的互联互通，支持主要设备实施、业务活动等平台化共享与协同优化，以及基础资源和数字能力的平台化、模块化动态调用和配置。
	各类集成相关的规划、标准规范、实施方案等文件。
	定性

	
	
	运营管理
	数字化管理制度体系
	在数字化管理制度体系方面，应建立以架构统筹为核心的数字化管理制度体系，明确智能制造全过程相关的数据、技术、流程和组织四要素的协同管理和优化的程序和方法，实现对四要素动态管理和全局优化；
	数字化规划管理制度、数字化项目管理制度、数字化基础设施管理制度、数字化技术管理制度、数据管理制度、数字化人员管理制度等。
	定性

	
	
	
	数字化人才
	在数字化人才方面，应在人力资源体系中设置数字化岗位和职位序列，具有清晰的岗位职能职责画像、岗位胜任力要求、数字化人才关键绩效指标考核体系，并以此为基础，动态配置并调整具有相应数字专业能力和从业经验的人员，定期开展对相关人员的提升培训、技能测试与绩效考核。
	人力资源规划、数字化人才岗位设置，以及人才招聘、培养、考核、激励方案等。
	定性

	
	
	
	
	劳动生产率应达到行业领先水平；
人均产值应达到行业领先水平。
	
	定量

	
	
	
	数字化组织
	在数字化组织方面，应建立与智能制造各环节集成融合、动态协同和一体化运行相适应、至少实现数据驱动的流程型组织结构，并设置相应的数字化职能职责，具备各环节人、机、料之间动态协同和全局优化的协作体系。
	组织架构图、部门职责文件等。
	定性

	
	
	
	数字化管理
	在数字化管理方面，应建立与智能制造各环节集成融合、动态协同和一体化运行相适应、至少实现数据驱动、人机交互的赋能型敏捷管理方式以及工作方式，支撑工厂全局协同计划、组织、协调、控制、指挥等管理活动。
	数字化相关部门、岗位职责说明、跨部门协作机制文件等。
	定性

	
	
	
	
	单位产值运营成本应达到行业领先水平；
投资回报率应达到行业领先水平；
*单位产值运营成本，即单位产值运营成本是指企业所销售商品或者提供劳务的成本，工厂生产产品所涉及原料、人力、能源等成本之和与生产产值的比值
	
	定量

	
	
	业务数字化
	产品设计仿真与工艺设计
	在产品研发设计，应搭建产品设计仿真分析和试验验证平台，构建集成产品设计信息、生产信息、检验信息、运维信息的数字化模型，基于数字化设计仿真工具和知识、模型库，实现对产品的参数化、模块化设计。
在虚拟验证方面，应利用AR/VR、多物理场仿真等数字技术，搭建虚实结合环境，实现全虚拟或半虚拟的试验验证。
在产品工艺设计方面，应搭建工艺设计管理平台，基于工艺设计仿真工具、工艺知识库和行业工艺包等，对工艺路线、工艺参数等进行设计优化，并构建三维工艺模型，开展动态可行性验证、关键装置的仿真分析和设计优化。
	1.研发设计、虚拟验证与工艺设计的相关机制、整体方法措施、执行过程、异常处理及成效相关材料；
2.产品研发、工艺设计三维模型、数字化模型等；
3.产品研发知识库、工艺设计知识库建设情况。
	定性

	
	
	
	
	数字化研发工具普及率应达到行业领先水平
工艺设计数字化占比应达到行业领先水平
	
	定量

	
	
	
	计划调度
	在生产计划优化方面，应基于产能管理、供应商评价模型，实现知识驱动的供应链上下游组织间的销售订单动态预测，并按照订单需求，通过计划调度系统采集工艺路径、产能产线、物料供给、仓储物流、能源供应等生产因素数据，导入多约束排产调度模型，实现对最优生产作业计划、物料需求计划、详细作业计划以及生产作业任务单的自动生成、自动下发。
在智能排产调度方面，应通过计划调度系统采集生产作业执行、生产设备状态、物料供应系统等信息，综合生产作业计划变更需求、生产过程质量反馈等因素，实现基于智能排产调度模型的生产排产动态优化和调度方案的自动生成。
	1.计划调度相关机制、整体方法措施、执行过程、异常处理及成效相关材料；
2.计划调度算法模型机理，涉及约束定义、排产设置等；
3.相关信息系统数据同步、集成、开发应用情况。
	定性

	
	
	
	生产作业管控
	在生产作业标准化方面，应根据生产作业计划及生产要素信息，实现设备、人员等生产资源自主执行生产程序、运行参数或生产指令，以及工艺文件的自动关联与自主执行。
在生产作业监控方面，应实时采集生产作业过程数据，并基于生产作业优化模型，开展生产作业全过程数据的在线动态分析，支持生产工序工艺参数、设备参数、产能产量、生产资源配置等的动态优化。
在生产作业过程管控方面，应利用工业控制网络、物联网、云平台等技术，通过实时控制生产现场设备，实现生产设备、仓储配送、物流设备、质检设备等设备系统间的高效协同作业。
	1.生产作业管控建设相关机制、整体方法措施、执行过程和成效相关材料；
2.生产作业管控模型优化机理；
3.相关信息系统数据同步、集成、开发应用情况。
	定性

	
	
	
	质量管控
	在质量检测方面，应利用机器视觉检测等智能质量检测技术，基于质量管控智能模型，实现对产品缺陷的在线动态识别和质量自动判定。
在质量信息追溯与分析改进方面，应利用RFID、5G、标识解析、区块链等数字技术，采集产品全生命周期数据，打通质量管控系统与各环节信息系统，实现对产品全生命周期质量信息的精准追溯、缺陷分析与优化改进。
	1.质量管控相关机制、整体方法措施、执行过程和成效相关材料；
2.质量管控模型逻辑与机理、模型迭代数据来源；
3.质量知识库部署、集成方案或技术文档。
	定性

	
	
	
	
	一次性合格率应达到行业领先水平
*一次性合格率，即提交检验合格品的数量占该次全部交验产品总量的百分比。
	
	定量

	
	
	
	设备管理
	在设备运行状态监控方面，应构建设备运行监测系统，集成智能传感、5G、多模态数据融合等技术，实现对设备参数数据自动采集，设备运行状态动态分析、报警异常情况自动报警、设备运行参数动态优化。
在设备故障预测性维护方面，应构建设备运行机理模型、设备故障知识图谱，开展基于设备故障知识库与实时运行数据的故障预测性分析，实现对设备故障自动预判，并自动形成预测性维护解决方案。
在设备报维修闭环管理方面，应构建设备运维管理平台，根据设备实时运行数据、产线状态、设备维保计划等要素，自动生成检修工单，自动协调相关维修资源（如备件、作业指导、工具及人员等），实现设备检维修闭环管理。
	1.设备管理相关机制、整体方法措施、执行过程和成效相关材料；
2.设备运行状态监控模型机理及参数、模型迭代数据来源；
3.设备故障知识库部署、集成方案或技术文档。
	定性

	
	
	
	
	设备综合效率（OEE）应达到行业领先水平；
设备远程维护率应达到行业领先水平；
设备预测性维护率应达到行业领先水平。
*设备综合效率（OEE），即衡量关键工序设备自动驱动工艺优化和生产作业的情况。OEE=时间开动率×性能开动率×合格品率。其中，时间开动率，开动时间与负荷时间的比值；性能开动率，加工数量与理论加工时间的乘积与开动时间的比值。
*设备远程维护率，即衡量工厂信息化技术手段实现对关键设备进行联网、数据监控和远程诊断运维的情况，
*设备预测性维护率，即衡量工厂利用算法模型实现对关键设备开展预测性维护的情况。
	
	定量

	
	
	
	仓储配送
	在智能仓储方面，应构建智能仓储管理系统，利用射频识别、运筹学、多形态混存拣选等技术与方法，实现物料出入库、存储、拣选等过程的智能化。
在配送物流方面，应部署智能物流设备与管理系统，利用5G、运筹学、物流设备集群控制等技术与方法，综合考虑工厂产线、仓储布局、排产策略、极限产能等多种约束及作业需求构建智能模型，实现厂内物料配送过程实时监控、配送路径实时优化。
	1.仓储配送相关机制、整体方法措施、执行过程和成效相关材料；
2.仓储配送模型机理，涉及物料库存优化方案、最优路径规划等；
3.仓储配送系统与生产作业、计划调度等系统的数据同步、集成、开发应用情况。
	定性

	
	
	
	
	物料数字化率应达到行业领先水平。
*物料数字化率，即原料、在制品、成品、生产辅料、工装、工具和设备备件建立了物料信息模型并用于计划、识别、跟踪、追溯等过程的比例
	
	定量

	
	
	
	安全管控
	在安全风险一体化管控方面，应搭建生产安全管控和应急处置系统，利用风险要素智能识别技术，开展制造过程各环节潜在风险要素数据的实时采集，支持对人员、物料、设备、环境等风险要素的敏捷界定、辨识、评估、控制和治理。
在危险作业自动化方面，应建设智能作业单元和管控系统，应用环境感知与识别、作业风险控制等技术，实现危险作业的少人化、无人化。
	1.安全管控相关机制、整体方法措施、执行过程和成效相关材料；
2.危险源动态识别模型、评审和治理过程；
3.安全培训、风险管理知识库部署、集成方案或技术文档。
	定性

	
	
	
	
	风险在线监控率应达到行业领先水平；
安全损失成本应达到行业领先水平。
*风险在线监控率，即衡量工厂使用信息化技术手段，对风险的感知、识别、评估、处置、应对控制能力。
*安全损失成本，即生产经营活动中发生的造成人身伤亡或者直接经济损失的成本，
	
	定量

	
	
	
	供应链管理
	在供应商数智化方面，应基于供应商管理系统与计划调度、生产作业、仓储配送系统的集成，开展基于智能模型的供应商风险动态监控与评估，形成供应商精准画像，支持开展数据驱动的供应商评价、分级分类、寻源和优选推荐。
在供应链智能物流配送方面，应基于供应链物流管理系统与计划调度、生产作业、营销管理、客户服务等信息系统的集成，应用5G、多模态感知、实时定位导航、智能驾驶等技术，实现基于智能模型的物流配送智能调度，端到端物流配送信息实时跟踪与轨迹异常报警，以及装载能力与配送路径的实时优化。
	1.供应链管理相关机制、整体方法措施、执行过程和成效相关材料；
2.供应链协同优化模型机理，涉及采购、生产、销售、物流方案优化等方面；
3.供应链系统与生产作业、计划调度等系统的数据同步、集成、开发和应用情况
	定性

	
	
	业务集成融合
	异地协同研发
	应建立产品设计与工艺设计云平台，通过对产品全生命周期数据的实时动态管理，开展对产品模型、技术规范、操作指导等方面的图文档管理和协同，基于统一的三维模型、工艺知识库等，支持用户、供应商等多方信息交互、协同设计和产品创新，实现从串行设计向并行设计的转变。
	提供相关业务活动案例。
	定性

	
	
	
	可制造性设计
	应打通产品研发、工艺设计、生产作业等环节数据，通过工艺信息下发、执行、反馈、监控的闭环管理，开展产品物理特征与制造能力关联分析，全面评价并及时改进产品研发设计、工艺可加工性可装配性、可维护性等。
	提供相关业务活动案例。
	定性

	
	
	
	用户直连设计制造
	应通过构建个性化定制平台，接收不同客户需求的大量个性化订单，基于标准化、参数化、模块化设计功能快速完成设计，并通过信息系统自动将个性化信息准确传递到采购、生产、检测和服务等部门，从而实现高效敏捷的大规模定制。
	提供相关业务活动案例。
	定性

	
	
	
	产线柔性配置
	应利用模块化、成组和产线重构等技术，搭建柔性可重构产线，根据订单、工况等变化开展产线的快速调整和按需配置，实现多种产品自动化混线生产。
	提供相关业务活动案例。
	定性

	
	
	
	自适应快速换型
	应固化最优换型标准，基于业务系统集成以及柔性排程驱动，基于高级排产的拉动式或推拉结合的排程策略应用，形成自适应快速换型的调度模型，根据生产计划、物料在库、设备状态、工装配套在库、设备维护人员、换型复杂度等自动生成设备最优换型计划，通过开展对生产各要素的实时监控，实现及时有效的换型计划变更。
	提供相关业务活动案例。
	定性

	
	
	
	大规模个性化定制
	应通过网络化手段收集多元化市场需求，构建基于数据驱动的企业研发、设计、生产、营销、供应链管理和服务体系，采用模块化设计、平台化架构、柔性化系统等方式，以规模化生产的低成本、高质量和高效率，提供个性化、定制化的产品和服务。
	提供相关业务活动案例。
	定性

	
	
	
	供应链协同
	应搭建供应链协同云平台，通过实现供应链上下游组织间设计、生产、质量、仓库系统有效集成，实现技术要求、生产进度、库存信息、质量信息、产能信息的及时共享，精准指导供应商准确排产、备货与送货，实现全产业链全方位协同和智能化运行。
	提供相关业务活动案例。
	定性

	
	
	
	供应链风险智能感知与决策
	应通过供应链协同云平台与供应商的销售发货系统、第三方物流运输系统、VMI库存系统间的深度集成，实时监控发货计划执行、物流运输时效与 VMI库存水位，基于算法模型的实现异常状态向工厂的自动报送。同时，通过实时监控供应商原材料采购、生产计划执行进度、供应品入库数量、交付质量合格等各项指标，结合指标达成情况进行趋势预测，实现对异常风险的动态感知预测，并基于异常事件与解决方案关键模型，实现对解决方案的智能化推荐与系统集成下推执行。
	提供相关业务活动案例。
	定性

	
	
	
	网络化协同制造
	应面向复杂产品多方协同、产能共享、多工厂协同等需求建立网络协同制造云平台，推动多环节、多工厂或多企业间设计、生产、管理、服务等环节紧密连接，支持工厂间创新资源、设计能力、生产资源实现合理调配、协同互补，实现跨企业跨地域的业务协同和制造资源配置优化，助力打造全球生产网络。
	提供相关业务活动案例。
	定性

	
	
	
	共享制造
	应建立制造能力交易平台，推动供需对接，将富余的制造能力通过以租代买、分时租赁、按件计费等多种模式对外输出，促进行业内制造资源的优化配置
	提供相关业务活动案例。
	定性

	3
	创新性
	模式创新
	应具备汽车行业领先的智能制造创新生产新模式、新工艺、新技术、新装备至少3项，且在行业具有较强的引领带动作用。
	1.新模式相关案例成效说明；
2.新技术、新工艺、新装备等专利。
	定性

	
	
	复制推广
	应具备复制推广相关案例至少3项：
在先进解决方案复制推广情况方面，应形成成效显著、示范突出、成长性好的优质解决方案，并在集团内部、汽车行业实现推广应用，带动集团整体、产业链供应链合作伙伴转型发展。
在绿色低碳供应链带动方面，工厂应积极参与上下游之间的合作与协同，构建供应链融通发展的良性生态。例如，工厂帮助供应商开发和投资清洁能源项目，共同研发绿色低碳产品等。
在社会赋能方面，工厂应积极将绿色生产理念和技术创新融入教育和实践中；积极履行社会责任，参与社会公益事业。例如，建立绿色实训基地、与高校科研院所共同开发绿色低碳课程、实施产学研合作项目、建立绿色人才培养机制等。
	1.复制推广案例证明；
2.荣誉奖项
	定性

	
	
	
	在能力建设方面，取得智能制造示范工程、制造业单项冠军（企业或产品）、高新技术企业、技术创新示范企业、专精特新“小巨人”企业、绿色工厂、绿色供应链管理企业、工业产品绿色设计企业等示范称号。
	证书、奖牌、政府公告等。
	定量



